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1 mm 嵌入式安装温度传感器（可加工末端）
RJG 开发了 1 mm 嵌入式安装温度传感器（可加工末端）作为分析模具型腔

内温度变化的工具。这些传感器与 RJG 的 eDARTTM 工艺控制系统配合工作，辅助

制模工诊断与温度相关的加工问题。熔体和模具的温度是四大“塑性变量”中的

两个，它们确定了零件的成形方式。 

熔体和型腔温度对许多零件而言非常关键，特别是那些由半晶态材料制成且

需要紧密尺寸公差的零件。注射成型中晶体材料的热动力稳定性十分关键。要在

循环中断后达到适当的温度，可能需要多次循环。 

嵌入式安装温度传感器的尺寸很小，可以安装在较小的模具以及和几何形状

更复杂的模具中。传感器还具有一个可加工的末端，可以匹配模具表面的几何形

状。

将传感器放在可能会出现缺料、尺寸误差或歪曲的区域附近。将传感器放在

零件的不同区域可显示冷却不均的问题。最有效地利用温度传感器进行控制的方

法是与阀门浇口配合使用，特别是在要驱动某个浇口的点处的压力不大或者没有

任何压力时。例如，只需将温度传感器放在浇口后，即可在流体前沿经过后立即

打开该浇口。温度突然升高表示流体前沿的到来。

特性

直径为 •  1 mm
K •  型热电偶 

嵌入式安装• 

传感器末端最高 • 

可达到 752°F  
可加工的末端• 


