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Leggere, comprendere e attenersi a tutte le
istruzioni riportate di seguito. Questa guida deve
essere sempre disponibile per essere usata
come riferimento in ogni momento.

DISCLAIMER

Poiché RJG Inc. non puo controllare I'utilizzo di
questo materiale da parte di terzi, non garantisce
che si ottengano i risultativi ivi descritti. RJG Inc.
non garantisce neppure l'efficacia o la sicurezza
di qualsiasi progetto possibile o consigliato degli
articoli prodotti qui illustrati per mezzo di foto-
grafie, disegni tecnici e documentazione simile.
Ogni utilizzatore del materiale o del progetto o
di entrambi dovra effettuare le proprie prove per
determinare l'idoneita del materiale o di qualsiasi
materiale per un determinato progetto, nonché
l'idoneita del materiale, del processo e/o del
progetto per I'uso che intende farne. Le dichiara-
zioni concernenti le possibilita d'impiego o gli usi
suggeriti del materiale o dei progetti qui descritti
non devono essere interpretati come una licenza
di utilizzo di un brevetto RJG Inc. inerente tale
impiego o come raccomandazioni per I'uso di
detto materiale o progetto in violazione di qualsi-
asi brevetto.

Manuale del Prodotto | Modulo di Sequenza Lynx™ - Schermato ID7-M-SEQ

[J DEFINIZIONE

~ AVVISO

PRIVACY

Progettato e sviluppato da RJG Inc. Design, for-
mato e composizione del manuale sono protetti
da copyright 2018 RJG Inc. Il contenuto dei testi
e protetto da copyright 2018 RJG, Inc. Tutti i diritti
riservati. Il materiale qui contenuto non puo esse-
re copiato a mano, fotocopiato o digitalizzato, in
tutto o in parte, senza l'esplicito consenso scritto
di RJG Inc. L'autorizzazione per I'uso viene di
norma concessa congiuntamente all'uso intera-
ziendale se non in conflitto con migliori interessi
di RJG.

AVVISI

| seguenti tre tipi di simboli vengono utilizzati in
base alle necessita per chiarire ulteriormente o
evidenziare le informazioni presenti nel manuale:

Definizione di un termine o di
termini utilizzati nel testo.

® NOTA Una nota fornisce ulteriori informazioni

su un argomento di discussione.

Un awviso segnala all'operatore
condizioni che possono causare
danni all'apparecchiatura e/o lesio-
ni al personale.
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OSSERVAZIONI
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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

I modulo di sequenza schermato Lynx™ e un
modulo montato su guida DIN collegato alla
macchina di stampaggio per raccogliere segnali
di temporizzazione a 24 V CC da utilizzare con

i sistemi eDART® e CoPilot®, inclusi iniezione

in avanti, corsa a vite, stampo chiuso /bloccato,
primo stadio e apertura stampo.

L'uso di un modulo ID7-M-SEQ (o

DIN/LX-D) e necessario per collegare fisicamente
i sistemi eDART o CoPilot alla macchina di stam-
paggio a iniezione.

APPLICAZIONI

MONITORAGGIO E CONTROLLO DEI
PROCESSI

| sistemi eDART e CoPilot richiedono vari input
dalle macchine di stampaggio a iniezione per
calcolare con precisione i valori di processo si-
gnificativi per il monitoraggio e il controllo.

L'ID7-M-SEQ raccoglie i segnali di stato della
sequenza della macchina dalla macchina di
stampaggio a iniezione per il sistema eDART o
CoPilot.

| sistemi eDART e CoPilot eseguono calco-

li utilizzando i segnali di stato della sequenza
della macchina dalla macchina di stampaggio a
iniezione per vari parametri di processo durante
un ciclo tipico. Affinché questi siano accurati, i
sistemi eDART e CoPilot generano segnali di se-
guenza macchina interna. Queste sequenze non
sono necessariamente collegate al modulo di
sequenza, ma possono essere create da segnali
raccolti dal modulo.

Ad esempio, la sequenza della macchina per

il raffreddamento della plastica non & derivata
direttamente dalla macchina di stampaggio, ma
viene calcolata dai sistemi utilizzando il segnale
di apertura dello stampo, un segnale di sequen-
za emesso dalla macchina.
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FUNZIONAMENTO
SEGNALI DI SEQUENZA MACCHINA

L'ID7-M-SEQ raccoglie fino a sette segnali di se-
quenza macchina da: iniezione in avanti, primo
stadio, secondo stadio, corsa vite, stampo chiu-
so/bloccato, apertura stampo, chiusura stampo,
macchina in modalita manuale, macchina in
automatico o semiautomatico modalita, posizione
dello shuttle e comune CC.

L'eDART richiede, come minimo, i segnali di inie-
zione in avanti, corsa della vite e stampo chiuso/
bloccato dalla macchina di stampaggio a iniezio-
ne/ID7-M-SEQ. E fondamentale che i segnali se-
lezionati siano corretti affinché il sistema eDART
calcoli correttamente i valori di riepilogo.

Il CoPilot richiede, come minimo, i segnali di inie-
zione avanti, corsa vite e stampo chiuso/bloccato
dalla macchina di stampaggio a iniezione/ID7-
M-SEQ. E fondamentale che i segnali selezionati
siano corretti affinché il sistema CoPilot calcoli
correttamente i valori di riepilogo.

1. Fase iniezione

Iniezione in avanti e la prima parte del ciclo di
stampaggio, durante il quale il pistone viene
spinto in avanti; inizia quando I'unita di iniezione
inizia a spingere la plastica nello stampo e ter-
mina quando Il'unita di iniezione smette di eser-
Citare pressione (quando inizia la pressione di
mantenimento).

Il sistema eDART e CoPilot utilizzano il segnale di
iniezione in avanti come inizio del ciclo. Senza il
segnale di iniezione in avanti, il sistema presume
che la macchina si sia fermata.

| sistemi eDART e CoPilot calcolano gli integra-

li di iniezione mentre il segnale di iniezione in
avanti e attivo, ignora i picchi di pressione nella
cavita dopo che l'iniezione in avanti & stata disat-
tivata (un'impostazione selezionabile), calcola il
tempo di mantenimento, la pressione di manteni-
mento e vari altri elementi (dettagliati di seguito).
L'iniezione in avanti viene utilizzata da controlli
come il trasferimento V=P, lo shuttle, il tre stadi di
base e I'otturatore per far si che il sistema ese-
gua determinate azioni.

2. Primo stadio

Il primo stadio e la parte del ciclo di stampaggio
durante il quale la macchina sta iniettando; inizia
quando l'iniezione inizia e termina quando il ini-
zia il trasferimento della macchina per mantenere
la pressione.

3. Secondo stadio

Il secondo stadio e la porzione del ciclo di stam-
paggio durante il quale la macchina trasferisce
dall'iniezione alla pressione di mantenimento;
inizia quando inizia il trasferimento e termina
quando ha inizio il recupero /il recupero.
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OPERAZIONE (continua)

4. Avanzamento vite

La corsa della vite e la parte del ciclo di stam-
paggio durante la quale la macchina inizia a
ruotare la vite per costruire la ripresa successiva,
si manifesta quando il recupero inizia e termina
quando termina il recupero (il colpo successivo e
stato costruito).

5. stampo chiuso/Bloccato

Il segnale stampo chiuso/bloccato indica quando
lo stampo e chiuso durante un ciclo. Se il segna-
le e attivo solo quando lo stampo & bloccato,
assegnarlo come “stampo chiuso/bloccato”. Se il
segnale e acceso quando lo stampo e in chiusu-
ra, assegnarlo come "chiusura stampo".

6. Apertura stampo

Il segnale di apertura dello stampo indica quan-
do lo stampo si sta aprendo durante un ciclo. Se
il segnale e attivo quando lo stampo si sta apren-
do, assegnarlo come "apertura dello stampo".
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7. Manuale

Il segnale "manuale" viene assegnato per indi-
care la modalita operativa corrente della mac-
china-macchina in manuale (modalita). Il segnale
deve essere attivo solo quando la macchina e in
modalita manuale e deve spegnersi quando e in
modalita auto o semi-automatica. Cio consente
all'operatore di verificare che gli altri segnali di
sequenza siano correttamente cablati e assegna-
ti ciclando le diverse funzioni mentre e in moda-
lita manuale per verificare che la corrispondente
luce del modulo del segnale di sequenza sia
attivata.

8. Posizione otturatore

Il segnale di posizione della navetta (da utilizzare
solo con le tabelle di modellatura della navetta)
indica all'eDART in quale posizione e attualmente
la tabella: posizione della navetta A, B, C, ecc.

®RIG s
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SEGNALI DI SEQUENZA DEL
SISTEMAeDART E COPILOTA

| sistemi eDART e CoPilot possono calcolare le
seguenti sequenze dai suddetti segnali di se-
quenza della macchina cablata. Queste sequen-
ze variano in base ai segnali cablati disponibili
forniti dalla macchina.

9. Riempimento

Il segnale di riempimento e generato dai sistemi
eDART e CoPilot da segnali macchina; il riempi-
mento proseguira mentre la vite passa attraverso
la posizione in cui si era recuperata appena pri-
ma della decompressione e si spegnera quando
inizia il penultimo profilo di velocita.

Se il segnale di riempimento non & disponibile
sulla macchina, il sistema lo genera, accenden-
dolo al punto zero del volume di pallinatura e
spegnendolo ad una soglia di riempimento sele-
zionata nel sequenziatore.

Se il pulsante di riempimento e disattivato
(software versione 9 / strumento Sequenza Iuci),
eDART non puo generare il riempimento.

10. Compattamento

Il segnale pacco e generato dai sistemi eDART
e CoPilot da segnali macchina cablati; il segnale
del pacco si accende al termine del riempimen-
to e viene disattivato dall'eDART, che utilizza la
pressione di trasferimento impostata nel con-
trollo della pressione della cavita. Se il controllo
della pressione cavita non € in uso, il pacchetto
esiste solo se il segnale di riempimento € consi-
derato un segnale combinato di riempimento e
confezione.

Se il pulsante pack & disattivato (software versio-
ne 9/ Sequence Lights), eDART non puo genera-
re pack.

Modulo di Sequenza Lynx

11. Mantenimento

Il segnale di attesa e generato dai sistemi eDART
e CoPilot da segnali macchina cablati; il sistema
attiva il segnale di attesa a fine pacco o, se non
c'e pacco, a fine riempimento. E spento alla fine
dell'iniezione in avanti.

Se il pulsante di attesa e disattivato (software
versione 9/ strumento Sequenza luci), I'eDART
non puo generare attesa.

12. Raffreddamento della Plastica

Il segnale di raffreddamento della plastica e
generato dai sistemi eDART e CoPilot da segnali
macchina cablati; il sistema accende il segnale
di raffreddamento della plastica al termine del
riempimento e lo spegne su uno dei seguenti
(elencati in ordine di priorita):

- il segnale di apertura dello stampo é attivato

- stampo chiuso/bloccato si spegne (se non c'e
stampo aperto)

- stampo chiuso/bloccato si spegne (se non c'e
stampo aperto)

Se il pulsante Raffreddamento plastica e disatti-
vato (software versione 9/ strumento Sequenza
luci), il dispositivo eDART non genera raffredda-
mento in plastica.
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DIMENSIONI

ID7-M-SEG
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LUNGHEZZA DEI CAVI

Il C-ID7-M-3M e 9,8ft. (3 m) di lunghezza.

LUNGHEZZA DEL CAVO
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OSSERVAZIONI
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INSTALLAZIONE

PANORAMICA DI INSTALLAZIONE

| moduli di interfaccia della macchina schermati
sono montati su una superficie solida, come il
telaio della macchina, all'interno della macchina
di formatura su una guida DIN.

ID7-M-SEQ

Il cavo del modulo di sequenza della macchina
schermato C-ID7-M-3M e collegato direttamente
alla macchina (di solito a una scheda di uscita) su
un'estremita e collegato all'lD7-M-SEQ sull'altra
utilizzando il connettore a otto pin.

SISTEMI eDART E COPILOT
COLLEGAMENTO

Un cavo Lynx CE-LX5 e collegato alla porta Lynx
sull'lD7-M-SEQ e una porta Lynx sul sistema
eDART o CoPilot per fornirgli i segnali di sequen-
za della macchina per il monitoraggio del proces-
so e i calcoli di controllo, insieme all'altra macchi-
na installata segnali del modulo di interfaccia.

ID7-M-SEQ

| [ —

C-ID7-M-3M CAVO ALLA MACCHINA

Signals

1404200041

@®RIG

1 @ B

CAVO CE-LX5 A eDART
Lynx O AL SISTEMA COPILOT

LTI

<

w
I
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SPECIFICHE DI INSTALLAZIONE

Le istruzioni che seguono sono una guida generale; i passaggi effettivi necessari per installare questo
prodotto variano in base al produttore, al modello e alle opzioni della pressa a iniezione.

REQUISITI

Al minimo, i seguenti segnali devono essere col-
legati al modulo:

- iniezione in avanti,
. corsa della vite, e
- stampo chiuso/bloccato.

Se i segnali della sequenza macchina sono
cablati e assegnati correttamente, la funzione
sequencer dei sistemi eDART o CoPilot calcola
facilmente i segnali macchina accurati. Se i se-
gnali non esistono, il sistema pud calcolare alcuni
segnali di sequenza macchina, ma potrebbe
richiedere all'utente di inserire le impostazioni.

Se i segnali sono errati, 0 non si accendono

e spengono come specificato, i segnali della
sequenza della macchina generata dal sistema
saranno probabilmente errati, cosi come i dati da
essi calcolati. Fare riferimento alla Guida all'instal-
lazione e alla configurazione dell'hardware CoPi-
lot®, “Segnali di sequenza macchina” a pagina

2 e “Cablaggio” a pagina 9 per ulteriori
informazioni sui requisiti dei segnali di sequenza
e sulle sostituzioni accettabili (se applicabile).

~ AVVISO

® NOTA

MONTAGGIO

Prima di iniziare l'installazione di
ID7-M-SEQ), scollegare e bloccare
/ etichettare tutta la potenza della
macchina di formatura. La manca-
ta osservanza comportera lesioni
personali o morte, nonché danni o
distruzione dell'apparecchiatura.

Montare il modulo ID7-M-SEQ su una superficie
solida, ad esempio il telaio della macchina per
stampaggio, utilizzando la guida DIN da 1.38 "(35
mm) in dotazione. Si raccomanda un'altezza libe-
ra di 6 "(152,4 mm) dalla faccia del modulo.

I moduli e i cavi di collegamento devono
essere posizionati lontano da qualsiasi
fonte statica, come tubi di alimentazione
e tramogge di materiale.
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SPECIFICHE DI INSTALLAZIONE (continua)

CABLAGGIO

La tabella seguente mostra i collegamenti e le funzioni dei segnali della sequenza macchina

SEGNALE CABLAG-

SU

SPENTO

SCOPO

LO COMMENTO

Fase iniezione

Primo stadio

Secondo
stadio

Avanzamento
vite

Stampo Chiu-
so/Bloccato

Apertura stam-
po

Chiusura
stampo

la macchina
€ in modalita
manuale

Posizione
otturatore

1ST

qualsiasi
non usato

SR

MC

MO

qualsiasi
non usato

MAN

SHTL

Awvio
iniezione

Inizio del
riempi-
mento

Passa
a Hold
(pressio-
ne)

il motore
a vite
inizia

La muffa
e fissata
al piu alto
tonnellag-
gio

la muffa
inizia ad
aprirsi

la muffa
inizia a
chiudersi

la mac-
china e in
modalita
manuale

Inizio del
cicloin
posizione
2

Fine tempo
di manteni-
mento

Trasferire in
attesa

Fine tempo
di manteni-
mento

il motore
della vite si
ferma

la muffa
inizia ad
aprirsi

Stampo

comple-

tamente
aperto

i morsetti
dello stam-

po

la mac-
china e in
modalita
automatica
0 semiauto-
matica

Inizio del
ciclo in po-
sizione 1

Segnale primario per il calcolo
del riempimento, del pacco e del
tempo di attesa; anche i picchi di
pressione di iniezione e i calcoli
della viscosita effettiva.

Calcola il tempo di riempimento
nei processi DlI; calcola l'iniezio-
ne in avanti se il segnale non e
disponibile.

Calcola il tempo di attesa; calcola
l'iniezione in avanti se il segnale
non & disponibile.

Calcola la corsa del tempo di
esecuzione della vite; rilevamen-
to della direzione della corsa;
azzera il volume di plastica alla
fine del ciclo

Segnale primario per il calcolo
del tempo di ciclo; azzeramento
dei sensori, ripristino del ciclo per
apparecchiature piezoelettriche.

Reset del ciclo per apparecchia-
ture piezoelettriche.

Calcola il tempo di ciclo quando
lo stampo chiuso/bloccato non e
disponibile; azzeramento sensori,
reset ciclo per apparecchiature
piezoelettriche.

Abilita il calcolo del tempo di
ciclo medio per scartare il tempo
trascorso dalla macchina in mo-
dalita manuale.

Rileva la posizione del tavolo
rotante nelle applicazioni di stam-
paggio a navetta.
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E richiesta una forma di questo
segnale. Se non e presente
alcun segnale di iniezione, il
grafico del ciclo non si aggiorna;
non calcolera i valori integrali.

Il tempo di riempimento puo es-
sere creato impostando manual-
mente la funzione Fill Volume
at Cursor con solo il segnale di
iniezione in avanti.

Calcola il tempo di attesa pil
accurato, mantiene la pressione
e la pressione di mantenimento
media.

Questo segnale e richiesto

Questo segnale e richiesto

Rilevazione parziale di parti che
sono catturato nello stampo
quando usato in combinazione
con un interruttore parziale.

Azzeramento dei sensori quan-
do il segnale stampo chiuso/
bloccato non & disponibile.

Puo consentire l'apertura delle
saracinesche per lo spurgo
attraverso il manifold in questa
modalita.

Il software di controllo navetta
eDART utilizza questo segnale
per identificare quale posizione
e attiva per l'uso con controllo
modello, uscite allarme e calcolo
del valore di riepilogo.

@ RIG o



SPECIFICHE DI INSTALLAZIONE (continua)

® NOTA | seguenti segnali richiesti possono es- CONNESSIONI
sere ottenuti da una scheda di uscita
della macchina. Collegare il cavo C-ID7-M-3M al modulo ID7-M-

SEQ. Collegare I''D7-M-SEQ alla giunzione JLX-1

Confermare che la scheda di uscita della se- s
usando il cavo Lynx CE-LX5-2M.

guenza della macchina puo fornire un segnale
affidabile a 24 V. Ingresso per tutti i segnali 24 V
ON; O V OFF. Tensione di ingresso massima 36
V; Tensione attivazione trigger minima 18 V. Col-
legare i segnali della sequenza della macchina al
cavo del modulo C-ID7-M-3M.

® NOTA Annotare | segnali che sono collegati
alla macchina per l'installazione e l'utiliz-
zo futuri del software.

Il cavo C-ID7-M-3M ha fili colorati per semplifi-
care l'installazione. Fare riferimento alla tabella
seguente per le combinazioni corrette di cavi/
segnali per l'installazione.

SEGNALE CABLAGGIO COLORE
Fase iniezione IF o Blu
Primo stadio 1ST @®® biuorosa
Secondo stadio qualsiasi non usato qualsiasi non usato
Avanzamento vite SR o Rosso
Stampo chiuso MC o Marrone
Apertura stampo MO Giallo
Chiusura stampo qualsiasi non usato qualsiasi non usato
la macchina e in modalita manuale MAN Bianco
Posizione otturatore SHTL o Verde
Comune o Grigio
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MANUTENZIONE

Il modulo di sequenza schermato richiede poca o
nessuna manutenzione a condizione che venga-
no seguite tutte le istruzioni di installazione.

PULIZIA
PULIZIA PERIODICA

| cavi devono essere installati in aree prive di
olio, sporco, sporcizia e grasso.

RJG Inc. raccomanda i seguenti detergenti:

+ Microcare MCC-CCC Contact Cleaner C

- Microcare MCC-SPR SuprClean™

- Miller-Stephenson MS-730L Contact Re-Nu®
TESTING
1. Sistema eDART

Testare gli ingressi ID7-M-SEQ dopo I'assegna-
zione utilizzando lo strumento Sequence Lights

/ Sequence Inputs nel software eDART versio-
ne 9.xx, o in Machine Setup / Test Inputs nel
software eDART versione 10.xx, o utilizzare il LED
integrato sull'lD7- M-SEQ per verificare che la
spia corrispondente si accenda / spenga per la
sequenza della macchina.

2. Sistema CoPilot

Testare gli ingressi ID7-M-SEQ dopo I'assegna-
zione durante la pagina Configurazione mac-
china>Assegna ingressi nel software di sistema
CoPilot, oppure utilizzare il LED integrato sull'lD7-
M-SEQ per verificare che la spia corrispondente
si accenda/spenga per la sequenza macchina.
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SOFTWARE EDART VERSIONE 9.XX

Lo strumento Sequence Lights mostra quale fase
del processo sta avvenendo mostrando lo stato
on / off delle sequenze macchina. Se una "luce"
€ accesa, allora il segnale e attivo; se una "luce e
spenta, il segnale e spento. Lo strumento Se-
quence Lights mostra sequenze di macchine che
non sono necessariamente collegate al modulo
di sequenza. Per visualizzare lo stato dei segnali
della sequenza cablata, selezionare il pulsante di
input degli ingressi sequenziali nello strumento
Luci sequenza.

Allo stesso modo, lo strumento Sequence Inputs
visualizza gli stati dei segnali cablati. Con la mac-
china in modalita manuale, ciclare la macchina
durante la visione per verificare che la corrispon-
dente "spia" si accenda / spenga per la sequenza
della macchina.

SOFTWARE EDART VERSIONE 10.XX

La funzione Machine Setup / Test Inputs visualiz-
za gli stati del segnale cablato. Con la macchina
in modalita manuale, ciclare la macchina durante
la visione per verificare che la corrispondente
"spia" si accenda / spenga per la sequenza della
macchina.

SOFTWARE DI SISTEMA COPILOT

La funzione Guida>Diagnostica>Stato sequenza
visualizza gli stati del segnale cablato. Con la
macchina in modalita manuale, ciclare la mac-
china durante la visione per verificare che la
corrispondente "spia" si accenda / spenga per la
sequenza della macchina.

ORIG



GARANZIA

RJG INC. GARANZIA STANDARD DISCLAIMER PRODOTTI

RJG, Inc. e fiduciosa nella qualita e nella robu- RJG Inc. non e responsabile dell'installazione
stezza dei moduli di interfaccia della macchina errata di questo o di qualungue altro prodotto
schermata, e offre quindi una garanzia di un dell'azienda RJG.

anno. | prodotti RJG sono garantiti contro difetti
di materiale e lavorazione per un anno dalla data
originale di acquisto. La garanzia decade se si
accerta che I'adattore e stato oggetto di uso
improprio o di incuria, al di la della normale usura
prevista nel campo di utilizzo, o nel caso in cui il
prodotto sia stato aperto dal cliente.

L'installazione corretta di un prodotto RJG non
interferisce con i requisiti di sicurezza originari
del macchinario. | dispositivi di sicurezza di tutti i
macchinari non devono mai essere rimossi.
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RICERCA E SOLUZIONE DEI GUASTI

ERRORI COMUNI
ERRORI DI SEGNALE

1. I segnali non compaiono sugli indicatori lumi-
nosi del modulo

Nel software del sistema eDART, eventuali se-
gnali che non appaiono mai “accesi” devono es-
sere denominati “Non utilizzati”, anche se cablati
al modulo. Nello strumento Posizioni dei sensori
del software eDART versione 9.xx, assegnare

la posizione del sensore come "Non utilizzato".
Nel software eDART versione 10.xx del software
Machine Setup/Inputs, I'lD7-M-SEQ si assegna
automaticamente nella casella Sequence Signal
(ID7); selezionare la "i" per aprire il selettore
Posizioni, quindi selezionare "Non utilizzato" per
uno o piu segnali. Questo non e necessario con
il sistema CoPilot.

2. | segnali sono sconosciuti

Se un segnale si accende e si spegne ma non e
noto, chiamarlo "Sconosciuto" e rivederlo in un
secondo momento (con il grafico del ciclo o le
funzioni delle spie di sequenza).

| segnali assegnati e dotati di luci che si accen-
dono e si spengono al momento sbagliato de-
vono essere corretti. Nello strumento Posizioni
sensori del software eDART versione 9.xx, se-
lezionare il nome del segnale corretto. Se nes-
suno dei nomi dei segnali elencati e correlato al
segnale, selezionare "Not Used" (o "Unknown"
per rivederlo in seguito). Per il sistema CoPilot,
assegnare i segnali dal cruscotto utilizzando la
scheda ingressi macchina.

3. Segnale di iniezione in avanti

Su alcune macchine il segnale injection forward
potrebbe non funzionare come specificato; il
sequenziatore del sistema eDART puo regola-
re alcune di queste anomalie. Ad esempio, se

il segnale di avvitamento e disponibile, rifiutera
l'iniezione aggiuntiva in avanti sui segnali fino a
quando la vite non si arresta.

Con altri problemi, come una variazione di mezzo
secondo del segnale di inizio dell'iniezione da un
colpo all'altro, o il segnale "rimbalzo" all'inizio che
fa si che il sistema eDART leggesse che l'iniezio-
ne in avanti era attiva per un quarto di secondo.

Nella versione 9.xx del software di sistema
eDART, utilizzare la pagina "Iniezione" delle "Im-
postazioni sequenza™

- Se l'inizio del segnale e inaffidabile, seleziona-
re "lgnora Injection Forward Sequence Module
Input at Start". L'eDART utilizzera il movimento
della vite (o la pressione di iniezione, se non Ci
sono Viti) per determinare l'inizio.

- Se la fine dell'iniezione non e stabile o non si
esaurisce alla fine dell'iniezione, selezionare
"Ignora l'ingresso del modulo sequenza se-
quenziale all'iniezione alla fine". L'eDART uti-
lizzera la pressione di caduta (angolo o soglia)
per determinare dove termina l'iniezione.

- Se la vite e in esecuzione il segnale non e di-
sponibile, potrebbe essere necessario regolare
l'impostazione "Ignora Iniezione Avanti OFF »
ON" se il segnale diiniezione diretta si accen-
de due volte. Impostare il tempo di "ignora" ab-
bastanza a lungo in modo che il sistema eDART
non rilevi il secondo evento.

Ciascuna di gueste impostazioni viene salvata
con la macchina; le impostazioni devono essere
applicate solo una volta su una macchina e sal-
vate con la configurazione.

Manuale del Prodotto | Modulo di Sequenza Lynx™ - Schermato ID7-M-SEQ @@ R_] G 13



14 @@ R]IG

SOSTITUZIONI SIGNAL ACCETTABILI
1. Nessun segnale di iniezione in avanti

Se il segnale injection forward non e disponibile,
il sistema eDART utilizza diverse tecniche per
determinare quando l'iniezione forward & attiva.
Al posto di un segnale di iniezione in avanti, puo
essere usato come sostituto (in ordine decre-
scente di qualita):

- Segnali di ingresso della sequenza del primo
stadio o del secondo stadio cablati e assegnati

- Movimento della vite in avanti/bordo di discesa
della pressione di iniezione (rilevato dal siste-
ma eDART)

- Movimento della vite avanti/vite indietro per un
certo tempo (rilevato dal sistema eDART)

- Soglie di pressione di iniezione (rilevate da
eDART)

- Stampo bloccato piu un tempo impostato per
l'accensione e un tempo impostato per l'inie-
zione in avanti (rilevato dal sistema eDART)

Per i sistemi CoPilot, fare riferimento alla Guida
all'installazione e alla configurazione dell'hardware
CoPilot®.

2. Nessun segnale stampo chiuso/bloccato

Se non e disponibile alcun segnale stampo
chiuso/bloccato, ma sono disponibili sia I'aper-
tura dello stampo che la chiusura dello stampo,
il sequenziato re creera il segnale dello stampo
chiuso/bloccato da questi due. Utilizzera la fine
della chiusura dello stampo per lo stampo chiu-
so/bloccato e l'inizio dell'apertura dello stampo
per lo stampo chiuso/bloccato.

3. Nessun segnale macchina-nel-manuale

Se un segnale machine-in-semi-mode o machi-
ne-in-auto e cablato e assegnato, il sequencer lo
inverte e crea un segnale interno della macchina
in modalita manuale.

4. Nessuna vite e in esecuzione segnale disponi-
bile

Se non e disponibile alcun segnale di avvita-
mento, fare riferimento al manuale del software
eDART versione 9.xx, al manuale del software
eDART versione 10.xx o alla Guida all'installazione
e alla configurazione dell'hardware CoPilot® per
ulteriori informazioni e istruzioni per l'impostazio-
ne del ciclo di avvitamento.
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ASSISTENZA CLIENTI

Contattare I'assistenza clienti di RJG per telefono
0 via mail.

RJG Inc. Assistenza clienti

P: 800.472.0566 (chiamata gratuita)

P: +1.231.933.8170

email: CustomerSupportGroup@rjginc.com

www.rjginc.com/support

GENG | PRODUCTS  CONTACTUS  ® Logn @

WHY RJG? RJG SOLUTION SUITE USE CASES SUPPORT RJG ACADEMY RESOURCE CENTER ABOUT RJG

Contact Support

General Questions RMA Request Sensor Selection & Placement

Have a question? We're here for you! Be sure to check out eur knowledge base first to see if you can find the answer to
your question there. Or please feel free to reach out to our customer support team anytime at:

Email: support@riginc.com
Phone: +(231) 933-8170 Or Toll Free: +1(800) 472-0566
Or complete the form below:

First Name * Last Name * Company
First Name* Last Name* Company*
Job Title * Phone * Email *

Job Title* Phone Number* Email Address*
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OSSERVAZIONI
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PRODOTTI COLLEGATI

Il modulo di sequenza schermato € compatibile
con altri prodotti RJG, Inc. per I'uso con il sistema
di controllo e monitoraggio del processo eDART
e CoPilot.

PRODOTTI COMPATIBILI

CAVO MODULO SEQUENZA SEQUENZIALE
C-ID7-M-3M

Il cavo del modulo di sequenza schermato C-ID7-
M-3M (ﬂ a destra) e dotato di una guaina me-
tallica e di una schermatura adatta al calore e
alle sollecitazioni riscontrate negli ambienti di
stampaggio a iniezione. Progettato specificamen-
te per I'uso con il modulo sequenza macchina di
RJG, Inc. ID7-M-SEQ e il sistema eDART o CoPi-
lot, il C-ID7-M-3M fornisce una connessione dalla
scheda di uscita sequenza delle macchine di
formatura e RJG, Inc. ID7-M-SEQ.

LYNX CABLES CE-LX5

Il cavo del sensore Lynx (Q a destra) &€ un cavo
rivestito in polipropilene adatto al calore e alle
sollecitazioni degli ambienti di stampaggio a
iniezione. Il cavo e disponibile nelle lunghezze
12-473 "(0,3-12 m) e puo essere ordinato con rac-
cordi diritti oa 90 °. E necessario un CE-LX5 per
interfacciare I''D7-M-SEQ con il sistema eDART o
CoPilot.
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PRODOTTI SIMILI

| seguenti prodotti, simili all'lD7-M-SEQ, sono
compatibili per I'uso con i sistemi di monitoraggio
e controllo del processo eDART o CoPilot.

ADATTATORE PER COMUNICAZIONI LYNX
DIN/LX-D

L'adattatore di comunicazione Lynx DIN/LX-D (

Q a destra) e un modulo schermato montato su

guida DIN che interfaccia altri moduli di interfac-

cia macchina schermati RJG, Inc. con il sistema

eDART o CoPilot quando I''D7-M-SEQ non vie- @
ne utilizzato . Questo modulo & schermato per

garantire dati di alta qualita anche in ambienti

di stampaggio robusti e progettato per essere

montato su guide DIN standard da 35 mm spes-

so presenti nei pannelli delle macchine.

MODULO DI USCITA A DOPPIO RELE
SCHERMATO LYNX OR2-M

Il modulo di uscita a doppio rele schermato Lynx
OR2-M (Q a destra) & un modulo schermato
montato su guida DIN che si interfaccia con il
sistema eDART o CoPilot e le apparecchiature
di smistamento o le macchine per lo stampaggio
a iniezione per implementare il contenimento
delle parti o il trasferimento di controllo. Questo @
modulo e schermato per garantire dati di alta
qualita anche in ambienti di stampaggio robusti
e progettato per essere montato su guide DIN
standard da 35 mm spesso presenti nei pannelli
delle macchine.

MODULO DI INGRESSO ANALOGICO
SCHERMATO LYNX IA1-M-V

I modulo di ingresso analogico schermato Lynx

IA1-M-V (e a destra) & un modulo scherma-

to montato su guida DIN che si interfaccia con

il sistema eDART o CoPilot e le macchine di

stampaggio a iniezione per raccogliere segnali

0-10 V CC da dispositivi di misura analogici, for- @
nendo informazioni quali: pressione di iniezione,

pressione plastica, posizione della vite e tempe-

ratura.
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SEDI/UFFICI

STATI UNITI
D'AMERICA

MESSICO

FRANCIA

GERMANIA

IRLANDA/
REGNO
UNITO

RJG USA (SEDE PRINCIPALE)
3111 Park Drive

Traverse City, MI 49686
Tel +01 231 947-31M

F +01231947-6403
sales@rjginc.com
www.rjginc.com

RJG MEXICO
Chihuahua, Messico
Tel +52 614 4242281
sales@es.rjginc.com
es.rjginc.com

RJG FRANCE
Arnithod, Francia

Tel +33 384 442 992
sales@fr.rjginc.com
fr.rjginc.com

RJG GERMANY

Karlstein, Germania

P Tel +49 (0) 6188 44696 1
sales@de.rjginc.com
de.rjginc.com

RJG TECHNOLOGIES, LTD.
Peterborough, Inghilterra
Tel +44(0)1733-232211
info@rjginc.co.uk
WWW.rjginc.co.uk

ITALIA

SINGAPORE

CINA

COREA DEL
SUD

NEXT INNOVATION SRL
MILANO, ITALIA TEL +39 335 178
4035 SALES@IT.RJGINC.COM
ITRJGINC.COM

RJG (S.E.A.) PTE LTD
Singapore, Repubblica di
Singapore

Tel +65 6846 1518
sales@swg.rjginc.com
en.rjginc.com

RJG CHINA

Chengdu, Cina

Tel +86 28 6201 6816
sales@cn.rjginc.com
zh.rjginc.com

CAEPRO

Seul, Corea del Sud
Tel +82 02-2113-1870
sales@ko.rjginc.com
WWW.Caepro.co.kr
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